GIRIC F1cHE TECHNIQUE

ROBINET A BOISSEAU SPHERIQUE POUR PE
AVANT OU APRES COMPTEUR réf : 196

- Temps MAXT jusque 95°
-PN 25

- Modéle avec presse étoupe
- Siege et garniture en PTFE

MATERIAUX:

- Matiere corps : laiton type CW 617N

- Matiere sphére : laiton type CW614N

- Matiére axe : laiton type CW614N

- Matiere Siéges et garniture : PTFE

- Matiere manette : CW612N suivant EN 12165
Traitement de surface :

- Grenaillage avant usinage.

: Instructions de montage :
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2 [ '4'4 S tuyauterie est propre.
le ST o i - S'assurer de l'alignement des
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196-866 10 15 G3/4" | @25 96 72 41
196-8GH 10 15 G3/4" | @32 99 72 41
196-8HG 14 20 61" 225 96 72 48
196-8HH 14 20 61" 232 99 72 50

Certification :
- Attestation de conformité Sanitaire N° 08ACC LI 011 valable jusqu'au 1" fév. 2013
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